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Soluciones técnicas para la industria del vidrio

HERMETICO (DVH)

Tamiz Molecular
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Sellador primario
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DVH: Para mayor aislamiento térmico y acustico de sus obras



DVH es un compartimiento hermético lleno de aire, u otro gas en
reposo, comprendido entre dos vidrios simétricos, limitado en su
perimetro por una estructura que lo contenga.

El DVH funciona como aislante térmico, limitando la transferencia de
calor (Q) en ambientes calefaccionados (evitar perder Q) o refrigerados
(evitar ganar Q). Ademds, el DVH funciona como aislante actstico,
logrando importantes atenuaciones del sonido.

Los arquitectos, disefiadores y constructores buscan con el uso del
DVH:

ALY

Mejorar la eficiencia energética de las construcciones.
Reducir la sensacion de «pared fria» o «pared caliente».
Disminuir la condensacién de vapor de agua sobre los vidrios.
Aumentar la iluminacién natural.

Menores costos de construccién.

Ajustarse a las legislaciones medioambientales vigentes.

Componentes de un DVH con perfil rigido

ANENENENENEN

N I—‘\Iidrio: incoloro, color, reflectivo, serigrafiados, etc.

Perfil separador: aluminio, plastico/acero inox. (Warm
Edge)

Sellador primario: butilo

(_|—Sellador secundario: Polisulfuro, Hotmelt, Silicona estructural.

Tamiz molecular 3 A: Absorbente Inorganico

Sellador Primario Butilo

BUTILO:

Presentacion: cilindros de 1kg, 2,5kg, 6 kgy 7 kg.
Aplicacidn: corddn (con butiladora) entre 120°C - 150°C.
Temperatura min y max. de uso: -40°C / +80°C.
Cantidad: 2g/m lineal de perfil (en cada lado).

Altura cordon: 3mm.
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Funcion del Butilo

- Barrera de humedad (muy bajo MVTR).
- Baja permeabilidad al gas (muy bajo GPR).

- Fijacion del espaciador al vidrio

Precauciones a tener en cuenta: No exponer a altas temperaturas de
extrusion (posible descomposicion térmica). Extender en bandas
continuas y homogéneas (objetivo: evitar posible ingreso de vapor,
inclusiones de aire e ingreso de gases y solventes, lograr buena
adherencia).

Utilizada como primera barrera contra la humedad.
La capacidad de absorcién es similar a la del Butilo en bloques.
Esta cinta se aplica manualmente y se comercializa en rollos de 55 mts.l

2. Sellador secundario polisulfuro, silicona 6 hotmelt.

POLISULFURO

Producto: polisulfuro bi-componente (A+B).

Presentacion: Tambores (191L A + 19L B).

Aplicacion: Corddn con extrusora.

Temp. Min y max de uso: -40°C / +80°C.

Byte Minimo: 3mm.

Caracteristicas del polisulfuro:

. Baja difusion del vapor de agua y gases (bajo MVTR y GPR).
. Resistente a fluidos acuosos y gases.

. Compatible con selladores primarios.

. Unidn estructural de toda la unidad

. Alto médulo mecénico (elongacion vs. Esfuerzo).

Modo de aplicacién del polisulfuro: 100g A + 9,5g B (+/- 10% B). Tiempo de endurecimiento: 2-5 horas (depende de T).
Uso a T=25°C a 30°C.
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SILICONA

Producto: silicona bi-componente (A+B).

Presentacion:
- Componente A (Base): (190L), Componente B (Catalizador) (18.5L).

Aplicacién: corddn con extrusora.

Caracteristicas clave:
1.Resistencia UV.
2.Baja transmisidn de vapory gas.

3. Adhesidn sin primer sobre vidrio revestido o con alguna capa.
4. Resistencia estructural.

Presentacion:
ol bloques de 2kg y 6kg.
bt _ Producto: Hot-melt - goma butilica (monocomponente).
i s Aplicacién: corddn con extrusora.

— Temp. Min y max. de uso: -40°C / +60°C.

, gy Byte minimo: 4mm.

s === Caracteristicas del hot-melt:

=

E \ | - Resistente a la carga lateral entre vidrio/perfil. Buena adhesion
‘\ ’\ ~ vidrio/perfil.

- Muy baja difusién del vapor de agua y baja en gases (excesivamente bajo MVTR y bajo GPR).

- Buen desempefiio a bajas y altas temperaturas.

- Compatible con selladores primarios.

- Baja resistencia estructural, inferior al polisulfuro.

- Modo de aplicacion del Hot-melt: Calentamiento y aplicacién a temperatura entre 165°Cy 185°C. Tiempo de
fraguado: 30min.

3. Perfil Separador

El perfil cumple dos funciones: Es el elemento fisico que mantiene separados los dos vidrios y permite, de este modo, la
4 existencia de la camara. Es el receptdculo que contiene las sales des-humectantes.
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El marco separador puede estar hecho de los siguientes materiales: Aluminio, acero inoxidable y warm edge.

Cuando se utiliza un separador de aluminio, al ser éste un buen conductor del calor, los bordes del DVH presentaran una
transferencia de calor superior a la que se obtiene en el resto de la unidad. Los separadores “warm-edge”, por el contrario,
limitan la transferencia por los bordes lograndose, ahorros energéticos superiores.

H: 6.5 mm H: 8.0 mm

Perfiles Angulo Perfiles

pnetis (awn) MT/Cajas f] Unid /Caja i MT/Cajas

3.000 5.000 55 @ 2.600 5.000
2.400 5.000 75 @ 2.000 5.000
2.100 5.000 85 @ 1.800 5.000
1.800 5.000 95 WD 1.500 5.000
1.500 5.000 1.5 P 1,300 4.000
1.400 5.000 125 D 1.200 5.000
1.300 5.000 13,5 D 1.100 3.000
1.200 5.000 14,5 P 1.000 5.000

1.000 5.000 17,5 800 2.500
900 4.000 19,5 D 700 2.500
600 2.000 31,5 450 1.000

SOLVITEC cuenta con Angulos flexibles, Angulos para gas perforadosy Conectores de Acero.
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Conectores de Acero Inoxidable

Contamos con conectores de
5.5,8.5,11,5,12,5y 13,5 mm.

Valvula automatica Tubo capilar

Valvula automatica:

No necesita operacion manual.

No necesita mantenimiento ni ajuste.

Colocar valvula cuando dif. altura sea +600m. del lugar de fabricacién.
Colocar tubo capilar cuando dif. altura sea -600m. del lugar de fabricacion.

7. Desecante para Doble Vidriado Hermético (Tamiz-Molver)

El tamiz molecular utilizado en la industria del Doble Vidriado Hermético es un desecante especialmente preparado con
funciones de alta capacidad de absorcion de agua asi como un bajo indice de
polvo.

Presentacion: cajas de 25kg y tambor de 150kg.

Tamaiio de particula: 1-1,5mmy 0,5-0,9mm.

Tamaiio de poro: 3 Armstrong.

Usos: material absorbente de humedad. Es aplicable a cualquier DVH,
compatible con todo sellador usado. Performance superior al silica gel.
Caracteristicas: elevada drea superficial. A <T, >absorcion de vapor de agua (y
viceversa).

Precauciones: evitar dejar expuesto el desecante al medio ambiente; evitar la
abrasion entre las particulas al manipularlo; NO calentarlo para «secarlo para
volver a usar».
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Consumo de material por m?

perfil lmm]‘ Tamiz molecular (kg) Butilo(Kg) | Hotmelt {Kg) = Polisulfuro {Kg)
6 0,0500 0,012 0,077 0,07 Se detallan los consumos de cada uno
9 0,0750 0,012 : 0,118 0,10 | de los materiales que conforman un
N— I I SRR SN S DVH, tomando como base de calculo
12 0,1000 10,012 0,160 0,14

un DVH estandar de 1m x 1m.

15 "~ 0,1250 0,012 1 o2m

20 0,1700 0,012 0,271

LINEA DE PRODUCCION PARA VIDRIO TERMOACUSTICO CON PERFIL EN ALUMINIO

Esta linea utiliza perfil en aluminio perforado para altas producciones de excelente calidad, con ensamble del producto en
baches permitiendo almacenamiento del subproducto para la siguiente etapa.

Maquinaria que incluye la Linea de Produccidn para Vidrio Termoacustico: A-> Fileteadora, B-> Linea de Produccion de Doble
Acristalamiento, C-> Mesa de Transporte, D-> Maquina Extrusora de Bicomponente, E-> Mesa Rotativa, F-> Transportador
de Espaciador, G- Extrusora de Butilo, H= Llenadora de Desecante, |- Cortadora de Espaciador. (Ver imagen)

Linea de Produccion para Vidrio Termoacustico
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Cinta Aislante Flexible para DVH (Truspacer)

El espaciador de vidrio aislante tipo marco de aluminio es una innovacién audaz
basada en el espaciador TRUSPACER, la combinacion perfecta de tira de aluminioy
espaciador que proporciona un espaciador mas estético y un soporte mas fuerte,
junto con un disefio de patente Unico y una excelente calidad. Opcion ideal para
hacer vidrio aislante.

Truspacer estd fabricado con butilo de alta calidad, adhesivos poliméricos,
desecante y banda continua de aluminio corrugado.

Puede ser usado para una produccion de alto volumen de unidades de vidrio aislante
de doble y triple panel con un proceso de un solo paso, también puede ser recubierto con sellador de silicona neutra o caucho
de polisulfuro desde el exterior de la tira para mejorar su rendimiento estructural (se requieren pruebas de compatibilidad).

Caracteristicas

significativamente su nivel.

2) El rendimiento resistente al envejecimiento mejora
notablemente. La tira de aluminio en la superficie resiste
eficazmente la radiacién ultravioleta, reforzando en gran
medida el rendimiento resistente al envejecimiento del

espaciador.

3) Operacidn simple hace una mayor eficiencia de
produccidén: un equipo de seis personas puede fabricar vidrio

aislante 600 metros cuadrados

4) Buen sellado: barrera anti-vapor mas larga, el vapor es dificil de introducir.
5) La cinta aislante truspacer puede doblarse libremente, haciendo todas las formas de vidrio aislante.

6) El vidrio aislante fabricado con espaciador de sellado truspacer no necesita angulos.

1) El vidrio se ve mas estético con la tira de aluminio en la
superficie, y la apariencia cumple los requisitos para el vidrio
aislante tipo marco de aluminio, mejorando

essica
% ~— heat Insulation Strip

-

Undulating Aluminum Spacer Bar

Aluminum Foil Material
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Herramientas y Mdaquinas para el Proceso (DVH) con Cinta - TRUSPACER

Mesa de ensamble con colchdn de aire

Horno termocompresor para linea de DVH Truspacer

Herramienta manual para aplicar cinta Truspacer

Rango de Tamaiios

Codigo Nombre Color Perfil Metros por Caja
CINTA TRUSPACER 12MM Cinta Para DVH 12mm NEGRO 533
CINTA TRUSPACER 6.5M Cinta Para DVH 6,5mm NEGRO 805
CINTA TRUSPACER 9.5M Cinta Para DVH 9,5mm NEGRO 683
CINTA TRUSPACER CLL SPACER 10MM | Cinta Para DVH 10mm PLATEADA 550
CINTA TRUSPACER CLL SPACER 12MM | Cinta Para DVH 12mm PLATEADA 500
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*Consulte a su representante de SOLVITEC para conocer la disponibilidad y espesor no relacionados en este cuadro.

Introduccion al Proceso de Produccion

Pegar cinta aislante Truspacer con herramienta manual  Cortar cuando llegue al final del recuadro

s
e

Fusionar y alinear los dos vidrios

Para informacion detallada sobre el
proceso de produccion no dude en
comunicarse con nuestros asesores.

Sacar del horno termocompresor Almacenar producto terminado (DVH)
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Asesor Comercial:

Solvitec

Soluciones técnicas para la industria del vidrio




Solvitec

Soluciones técnicas para la industria del vidrio

fablancorchuelo@so itec.com/co

Area Comercial
@ \ @

solvitec@solvitec.com.co

(67) (1) 7432249 Opcion 2
312 4748220 - 312 4431400
www. Solvitec.com.co

SOLVITEC, compariia y aliado
de los industriales del vidrio...
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